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TAVOLA MECCANICA TIPO TAP. 
 
La tavola tipo TAP è un sistema consistente di 
una tavola continua serie 5 e di un intermittore 
ad assi paralleli AP. 
Il sistema funziona così: l’ albero in uscita dell’ 
AP è calettato sull’ albero in entrata della tavola 
continua. 
Tavola continua significa che la sua camma non 
trasforma la rotazione uniforme dell’ albero in 
entrata in un movimento intermittente del disco 
in uscita, ma che trasforma il moto rotatorio 
dell’ albero in entrata in una rotazione uniforme 
(e più lenta, a causa del rapporto di riduzione 
della tavola) del disco in uscita. 
Ad esempio, un giro dell’ albero in entrata di un 
AP a 2 stazioni si trasforma in mezzo giro dell’ 
albero in uscita dello stesso, in mezzo giro dell’ 
albero in entrata della tavola continua e, 
supponendo che tale tavola abbia un rapporto di 
riduzione interno di 18:1, in 1/36 di giro del 
disco d’ uscita della tavola. 
Se per il sistema descritto si utilizzasse una 
tavola T25, esso sarebbe chiamato 
TAP 25 36 / 270° (25 è la dimensione di 
riferimento, 36 il numero di stazioni del sistema 
e 270° l’ angolo di trasferimento dell’ AP). 
Di conseguenza il numero di stazioni di un 
sistema con una tavola d un dato rapporto di 
riduzione varia secondo il numero di stazioni 
dell’ AP. Nell’esempio di cui sopra, se l’ 
intermittore ad assi paralleli avesse 8 stazioni, il 
numero di stazioni del sistema sarebbe 144 
(18x8=144). 
La legge di moto della tavola tipo TAP è la 
stessa legge del divisore ad assi paralleli. 

ROTARY INDEX TABLE TYPE TAP. 
 
The rotary index table type TAP is a system 
consisting of a continuous indexer series 5 and a 
parallel axis intermittent drive AP. 
The system works like that: the AP’s output 
shaft is keyed to the input shaft of the 
continuous indexer. 
Continuous indexer means that its cam doesn’t 
transform the uniform rotation of the input shaft 
in a stop and go movement of the output disk, 
but just tranforms the input shaft uniform 
rotation into a uniform (and slower, because of 
the table reduction ratio) rotation of the output 
disk. 
So one turn of the input shaft of a 2 stations AP 
results in half a turn of the output shaft of the 
AP, in half a turn of the input shaft of the table 
and (if said table has a reduction ratio of 18:1) in 
1/36 of a turn of the output disk of the table. 
If the size of the continuous table of the above 
system was T25, it would be called 
TAP 25 36 / 270° (where 25 is the size, 36 is the 
number of stations of the system and 270° is the 
AP displacement angle).  
In fact the number of stations of the system is 
the AP’s stations number multiplied by the table 
reduction ratio. 
As a consequence, the number of stations of a 
system with a table of a given reduction ratio 
varies according to the AP’s number of stations. 
In the above example, should the AP’s number 
of stations be 8, the resulting number of stations 
of the system would be 144 (i.e. 18x8=144). 
The TAP motion law is the same motion law as 
the AP’s. 

 
Tipo 
Type 

Rapp. riduzione tavola 
Table reduction ratio 

 N° stazioni AP 
AP Stations no 

Angolo di spostamento (°) 
Displacement angle (°) 

 

TAP 15 T15 + AP55 15  2 150  180  210  240  270 
TAP 25 T25 + AP70 18  3 120  150  180  210  240  270 
TAP 35 T35 + AP70 20  4 90  120  150  180  210  240  270 
TAP 55 T55 + AP110 24  5 120  150  180  210  240  270 

      
TAP 75 T75 + AP110 26  6 150  180  210  240  270 
TAP 95 T95 + AP135 32  8 120  150  180  210  240  270 

 
Per le informazioni di base riguardanti le tavole e gli 
intermittori ad assi paralleli Vi preghiamo di consultare i 
cataloghi specifici. 
 

 
For basic information related to index tables and parallel 
axis intermittent drives please see specific catalogues. 
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